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I [mm] li[mm] | lo[mm] | I3[mm] | h[mm] | b[mm]
LF4000TW...L1 2100+10 12.5 75 500 1.45 8
LF3000TW...L1 3000+10 12.5 75 500 1.45 8
LF2000TW...L1 4500+10 12.5 75 500 1.45 8
LF1200TW...L2 9000+10 12.5 75 500 1.45 8
LF3000TWW-G1 2100+10 12.5 75 500 1.45 8

Vi Wm| W [Am| A | X [Te/°C| Ts/°C -—

LF4000TW...L1 24 | 364 | 764 | 15 | 32 | 120 | <85°C | -40..+85°C | 2100mm
LF3000TW...L1 24 | 27.7 | 831 1.1 35 | 120 | <85°C | -40..+85°C | 3000 mm
LF2000TW...L1 24 | 17.8 | 801 07 | 33 | 120 | <85°C | -40..+85°C | 4500mm
LF1200TW...L2 24 | 103 | 927 | 04 | 39 | 120 | <85°C | -40..+85°C | 9000mm

LF3000TWW-G1-822-835-02 | 24 | 333 | 699 | 14 | 29 | 120 | <85°C | -40..+85°C | 2100mm
LF3000TWW-G1-825-835-02 | 24 | 31.0 | 65.1 1.3 | 27 | 120 | <85°C | -40..+85°C | 2100mm
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@ Achten Sie auf eine saubere glatte Montageflache, die gewahrleistet, dass die erlaubten Betriebs-
temperaturen nicht iiberschritten werden. Auf thermisch leitfahigem Untergrund montiertes Modul:
Vor dem Anidten Kabel und L6tpads vorverzinnen und fiir max. 3s bei 350°C Iiten; vor jeder weiteren
Létung zuerst Létstelle komplett abkihlen lassen; Schél- oder Scherkréfte verhlndem Die Montage
des Moduls erfolgt mittels des riickseitig Achten Sie auf
saubere Oberfldchen, welche frei von Fett, 01, Silikon und Schmutzpamkeln sein miissen. Beachten Sie

cations de 3M la he primaire pour différentes surfaces. Les maté-
riaux de fixation doivent étre eux-mémes solidement fixés. Respectez la distance d‘écartement de la
bande de protection. En cas de montage sur des surfaces métalliques, il faut prévoir une isolation pour
éviter les courts-circuits a |'endroit des contacts de soudage entre la surface de montage et le module.
Le module doit étre monté sur une surface transmettant la chaleur afin de s‘assurer que Tc n'est pas
dépassé. Une fois installé, protéger de la charge mécanique et électrostatique.

die Hinweise von 3M beziiglich Primer fiir Die " — . I "
el ;. Accertarsi che la superficie di montaggio sia pulita e liscia per garantire che non vengano supera-
mﬁ:ﬁggg?ﬁ;zﬁﬂ&ﬁﬂ%ﬁ::'igiéﬁrr“e" Sie auf die and erdsetzu e dor L5 Bei oo di esercizio ammesse. Modulo montato su fondo termoconduttivo: prima di saldare,
. " < > ; cavi e piazzole e saldare aI massimo per 3s a 350°C; prima di ogm ulteriore saldatura
eine Isolation zwischen Montagefléche und Modul vorzusehen. Das Modul muss auf einer thermisch o i Idato; evitare for oditaglo. I

leitenden Flache montiert werden, um sicherzustellen, dass Tc nicht iiberschritten wird. In eingebautem
Zustand vor mechanischer und elekirostatischer Belastung schiitzen.

Ensure that the mounting surface is clean and smooth. This guarantees that the allowed operating
temperatures are not exceeded. Module mounted to a thermally conductive surface: Before soldering,
tin-plate the cable and solder pads first and solder for max. 3s at 350°C; before every further soldering
step, allow the solder point to completely cool down; prevent peeling or shearing forces. The module
is mounted using the double-sided adhesion tape on the reverse. Ensure the surfaces are clean and
free of grease, oil, silicone and dirt particles. Please observe the information from 3M about the recom-
mended primers for various surfaces. The attachment materials themselves must be firm. Ensure the
protective tape is completely removed. If mounted to metallic surfaces, apply insulation between the
mounting surface and the module to prevent short-circuits at the solder contact points. The module
needs to be mounted to a thermally conductive surface to ensure that Tc is not exceeded. Protect against
mechanical and electrostatic loads when mounted.

® Assurez-vous d‘avoir une surface de montage lisse et propre qui garantit que les températures

ne sont pas En cas de module monté sur un fond thermique
conductlble avant de souder les cables et les coussinets de soudure, exécuter un préétamage et
souder au maximum 3s a 350°C ; avant tout autre brasage, laisser refroidir complétement d‘abord le
point de soudure ; empécher apparition de forces de traction et de cisaillement, Le montage du module
e faita 'aide du ruban adhésit double face appliqué sur la face arriére. N'oubliez pas que les surfaces
doivent étre propres, sans graisse, huile, silicones et particules de poussiére. Vieuillez observer les indi-

del modulo si effettua mediante il nastro biadesivo applicato sulla parte posteriore. Accertarsi che e
superfici siano pulite e prive di grassi, olio, silicone e particelle di sporco. Osservare le awvertenze di
3M relativamente ai primer consigliati per le diverse superfici. | materiali di fissaggio devono essere
intrinsecamente resistenti. Avere cura di rimuovere completamente il nastro protettivo. In caso di
montaggio su superfici metalliche, al fine di evitare cortocircuiti nella zona dei contatti di saldatura,
accorre prevedere un isolamento fra superficie di montaggio e modulo. Il modulo deve essere monta-
to su di una superficie termocondumva per garantlre che non venga superata Tc. Una volta installato,
il prodotto dalle ed

® Procure una superficie de montaje limpia y llana que garantice que las temperaturas de funciona-
miento permitidas no sean superadas. Médulo montado sobre una base conductora térmica: antes de
soldar, pre-estafiar cable y puntos de soldadura y soldar durante max. 3s a 350°C; antes de volver a
soldar, deje enfriar completamente el punto de soldadura primero; evite aplicar fuerzas de arranque 0
en tijera. El montaje del médulo se realiza mediante la cinta adhesiva bilateral colocada posteriormen-
te. Procure que las superficies estén limpias y libres de grasa, aceite, silicona y particulas de suciedad.
Respete las instrucciones de 3M en relacion con los Primer recomendados para distintas superficies.
Los materiales de fijacion deben estar bien fijados. Tenga en cuenta que hay que retirar completamen-
te la cinta protectora. En caso de montaje sobre superficies metalicas, para evitar cortocircuitos en el
punto de los contactos de soldadura, hay que prever un aislamiento entre a superficie de montaje y el
madulo. El modulo debe estar montado en una superficie conductora térmica para garantizar que no
se supere Tc. Una vez montado, protéjalo de cargas mecanicas y electrostaticas.
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® Assegure uma superficie de montagem limpa e lisa, que garanta que as temperaturas de servigo
permitidas nao sejam transgredidas. Modulo montado sobre uma base com condutividade térmica:
antes de proceder a soldadura, pré-estanhar o cabo e as almofadas de solda, e soldar no méx. duran-
te 3 seg. a 350°C; antes de cada outra soldadura deixar arrefecer primeiro o ponto de soldadura na
totalidade; impedir forgas de ou de ci do mddulo realiza-se com
afita adesiva de dupla face que se encontra no verso. Assegurar superficies limpas, sem gordura, dleo,
silicone nem particulas de sujidade. Observe as indicagdes da 3M relativamente ao primério recomen-
dado para diferentes superficies. Os materiais de fixagao tém de estar bem fixados entre si. Certifique-se
de que afita de protecdo é removida. Nas sobre bases metalicas é neces-
sdrio prever um isolamento entre a superficie de montagem e 0 médulo, para evitar curto-circuitos no
local dos contactos de soldadura. 0 médulo tem de ser montado sobre uma base com condutividade
térmica, para assegurar que a Tc ndo é transgredida. Em estado montado, assegurar a protegao contra
cargas mecanicas e eletrostdticas.

Mpoog€te n eTudavela va eival kabapr) kat Agia kat va e§aodaiifetat va pnv yive-
TaLLTIEPBAOH TWV ETUTPETIOHEVWV BEPHOKPATIWV EPYATIAG. ZTOIXEIO TOTIOBETOUHEVO
o€ BEPHIKA ayWyIHn ETIPAVELQ: TIPLV TNV CLUYKOAANGN va YIVETAL ETIKATOITEPWOT TOU
KaAwSiou Kat TwV TTAvT CLYKOGAANCNG Kat GUYKOAANGN eTti pagiuoup 38eut. oe 350°C.
Mpiv ard kabe Tepatépw oLYKOAANGN adrioTE TO ONHEL OOLYKOAANGNG VA KPUWOEL
TANpwG. Na rapepmodifetal Suvapelg armokoAAnong kat diatunong. H tomtobétnon
yivetat pe tn BoriBeta TG SITAG AUTOKOANTNG Tawiag otnv orioBev. MPoogEte ot
emidpdveleg va eival kabapég kat Ee0BepeC armod AT, Aadia, otAiKovn Kat puTtoyova
owpatiola. AKOAoLBNOTE TIG LTTOSEIEEIG ToL 3M WG TIPOG Ta cuvioTWHevVa Primer yia
SlaPOpPETIKEG eTTIPAVEIEG. Ta LAKA OTEPEWONG TIPETIEL VA eival oTeped. MPooEETe TNV
TIARPN adaipeon NG TIPOCTATEVTIKAG Tawiag. Katd tnv TortoBETnon oe HETAAIKEG
emipaveleq npznsn TIPOG amodpuyr} BPAXUKLKAWLATOG OTIG ETTAMGES cuvKochnq va
TIPOBAEYETE pbvwon PETAED TG eTTidAvEIag TOTIOBETNONG Kat Tou aTolxgiou. To
OTOIXEIO TIPETTEL Va TOTIOOETNBE OE BEPHIKA aywyIHn eTIGAVELD WOTE Va eEaoPaNoTel
mwg Sev Ba vmaptet vépBaon tou Te. Apol ToroBeTNBEL va TpooTateleTal ard
HNXQVIKO Kal NAEKTPOTTATIKG (GOPTiO.

olejd, silikonu a Gastecek necistot. Dbejte pokyn(i 3M tykajicich se doporugenych primerii pro riizné
povrchy. Pripeviiovaci materidly musi byt pevné. Pozor, abyste ochranou pésku odstranili GpIné. PFi
montézi na kovové plochy se musi dét mezi modul a montazni plochu izolace, aby se zamezilo zkratim
v misté pajenych kontakti. Modul musite namontovat na tepelné vodivou plochu, abyste zajistili, Ze
nedojde k prekroceni teploty Tc. Namontovany modul chraiite pred mechanickym a elektrostatickym
naméhanim.

O6patuaiite BHUMaHUE Ha Han4ime YUCTON rMafKoN MOHTXKHON NMOBEPXHOCTY,
6naropaps KoTopoi He GyayT NpesbILUEHbI JOMYCTUMbIE paboyne TemnepaTypsbl.
Mopynb, MOHTUPYEMbIii Ha TEMNONPOBOASILLIEM OCHOBaHU: Nepes NPVNatkoi npea-
BapUTENbHO MPONYANTL KaGen 1 KOHTaKTHbIE MoWaaKi 1S Naiki, npoussecTvt
nariky B Te4eHve makc. 3 ¢ npw 350 °C; nepep, Kaxkaoii NocneaytoLLen onepauyein
naiikn BHavane fjate MECTY Craiikii MONHOCTBIO OCTITh ; HE [OMYCKaTb ASNCTBUS
ClAN OTCANBaHVS 11 CKasbIBaHIs. MOHTa) MO/ MPOMCXOANT C UCMONb30BaHeM
[ABYXCTOPOHHE KNEenKkoii NeHTbl, 3aKkpennisieMoli ¢ 06paTHoii CTopoHbl. O6patiaiite
BHMMaHIE Ha HaN4Me YNCTIX MOBEPXHOCTEN, Ha KOTOPbIX HE AOMKHO GbITh XIPa,
CMa3Kyl, CUIMKOHA 1 YacTuL, rpsisn. BeinonHsiite ykasaHus 3M oTHocUTENbHO pe-
KOMEH[10BaHHbIX MPYHTOBOK /151 PasniHbIX NOBEPXHOCTeNA. KpenesHble MaTepua-
Jlbl Camu Mo ceGe AOMKHbI GbiTb MPOYHBIMI. CrieauTe 3a Tem, YTOGbI 3aLyTHas
JleHTa Gbina NoMHOCTLIO yaaneHa. Mpy MOHTaXe Ha METAINYECKIX MOBEPXHOCTSIX
U1 NPEAOTBPALLEHNS| KOPOTKUX 3aMbIKaHUIA B MECTE PACTIONONKEHNS NastHBIX KOH-
TaKTOB CEAYeT NPeayCMOTPETh N3OMALMIO MEX/Y MOHTAXHON MOBEPXHOCTBIO 1
mopynem. Mofysb AOMKEH MOHTUPOBATLCH Ha TEMSIONPOBOASILLEH NMOBEPXHOCTY,
4TOGbI rapaHTVPOBAT, 4TO TC He ByAeT NpeBbilLeHa. B CMOHTVPOBaHHOM COCTOSHIM
npegoxpaHsTs oT EOB[:\eFICTEVIS! MeXaHN4eCKNX 1N 3NeKTPOCTATUHECKNX Harpy3oK.

@ BexiTinetiH 6eT Ta3a xaHe Teric 60nybI kepek. Byn pykcar eTinreH TemnepartypaHbiH
LwamapaH acnayblHa keningik Gonagpl. XKbiny eTkisrill 6eTke opHaTbUIFaH Moayb:
[eHeKepnemec 6ypbIH, Kkabenb MeH pre Kanambl Xarbin anbiHpI3
Aa, cocbliH 350°C TemnepatypameH 3 CekyHAKa AeiiiH TVrisin feHekepneHis; ap6ip
Keneci fjoHeKeprey KafjamblH OpbIHAAY anfblHaa ASHEKEPEHreH XePiH TofbIK

@D Zorg voor een schoon, glad montagevlak dat verzekert dat de ij niet
worden Op thermisch module: véor het aansolde-
ren de kabels en soldeerpads voorvertinnen en max. 3 s bij 350 °C solderen; voor elke volgende sul-

cy KYTIHi3; KYLUMEH KbIpbiM HEMECE XXbUKbITBIN anMaHbI3. Byn Moy eki
>KaFbl >kabblCkak TacnaHblH KemeriMeH opHaTbinagbl. [JoHekepneHeTiH 6eT KipaeH,
MaiifiaH, CUIIMKOHHaH XaHe Kip-KOKbICTapAaH Tasa 6onybl kepek. Op Typni 6eTTep-

eerst het volledig laten afkoelen; afpel- of
montage van de module gebeurt met het op de achterkant aangebrachte dubbelzijdige plakband. Zorg
voor schone opperviakken, die vrij moeten zijn van vet, olie, silicone en vuildeelties. Neem de instructies
van 3V met tot de primers voor i in acht. De beves-
tigingsmaterialen moeten op zich vast zijn. Let erop dat de beschermtape volledig wordt verwijderd.
Bij montage op metalen oppervlakken dient, om kortsluitingen te vermijden, op de plaats van de sol-
deercontacten een isolatie tussen montageviak en module te worden aangebracht. De module moet
op een thermisch geleidend opperviak worden gemonteerd, om te verzekeren dat Tc niet wordt over-
schreden. In i toestand tegen en belasting.

@ Vdlj en ren och jamn att de tilldtna dri inte
overskrids. Modul monterad pa termiskt \edande underlag: fore Iodningen skall kabel och Ioddynor
for-fortennas och lodas i max. 3s vid 350°C; fore nasta lodning skall lodstallet forst fa svalna helt;
forhindra avskalnings- eller skjuvkrafter. Modulen monteras med hjélp av den dubbelsidiga tejp som
sitter pé baksidan. Det & absolut nddvéandigt att ytorna ar rena och fria frén fett, olja, silikon och smuts.
Beakta hdnvisningama fran 3M avseende rekommenderad primer for olika ytor. Fastséttningsmateria-
len méste vara fasta. Kontrollera att skyddsbandet avidgsnas helt. Vid montering pa metalliska ytor
krévs en isolering mellan monteringsytan och modulen i syfte att undvika Kortslutningar vid Iodkontak-
terna. Modulen maste monteras pa en termiskt ledande yta, for att sakerstélla att Tc inte Gverskrids. |
monterat skick skall produkten skyddas mot mekanisk och elektrostatisk belastning.

@ Varmista, ettd asennuspinta on puhdas ja tasainen. Se takaa, etté sallitut kayttolampatilat eivat
ylity. Limpdd johtavalle pinnalle asennettu moduuli: Ennen juotosta suoritetaan kaapelin ja juotoskap-
paleiden tinaus seka juotetaan kork. 3 s 350 °C:ssa. Juotoskohdan annetaan jééhtyé ennen uutta
juotosta. Kuorivat ja leikkaavat voimat estetéén. Moduuli asennetaan kééntdpuolella olevalla kaksipuo-
lisella limanauhalla. Varmista pintojen puhtaus. Niissé ei saa olla rasvaa, 6ljy4, silikonia eika likahiuk-
kasia. Ota huomioon 3M:n antamat ohjeet eri pintojen pohjusteista. Kunmtysmatenaahen taytyy olla

re ycl npaiivepnep Typanbl 3M GepreH mManiMeTTepai OKbIHbI3. BekiTy
MatepuanjapbiHbiH ©30epi MbIKTbl 60Nybl Kepek. KopFaHbiLL TacnaHb! ToNbIK anbin
TacTaHbl3. Erep meTann GetTepre opHartbliica, opHaTy 6eTi MeH MOAynb apachiHa
[I9HEKePNEHreH epieH KbicKalla TYMbIKTany/blH affiblH anaTelH OKLaynaybLu
canbiHpI3. KpI3y WamagaH acnac yLUiH MoAynb/i Kblny eTKiarilL 6eTke OpHaTy Kepek.
OpHaTKaH Kes/ie MexaHNKasiblk XaHe 3MeKTPOCTaTUKasbIK 9CEPAEH KOPFaHbI3.

@ (gyelien arra, hogy a beszerelési feliilet tiszta és sima legyen. igy garantalhaté a megengedett
homérsékleti hatarértékek betartésa. Hovezetd alapzatra felszerelt modul esetén: A forrasztas megkez-
dése eldtt onozzak a kabeleket és a forrasztasi pontokat. A forrasztas max. 3 mp-ig végezhetd 350°C
fokon Mmden tovabbi forrasztas elott hagyja a forrasztas helyét lehdilni. Kerul]ek a huizé-vago ertk

dsat. A modul kétoldalas torténik.
Ugyelien arra, hogy a feliiletek tlsztak zsirtdl, olajtl, szilikontol és szennyezGdésekdl mentesek legye-
nek. Ugyeljen a 3M felhivasaira a killonbtzo feliiletekhez ajanlott primerekre vonat kozoan. A
régzitbanyagoknak Gnmagukban szilérdnak kell lenniik. Ugyeljen arra, hogy a védGszalagot teljesen
eltdvolitotta. A fem feliletekre torténd felszerelés esetén rovidzrlat elkerilése érdekében helyezzenek
fel 4s0k helyén, a i felilet és a modul kozé. A modult termikusan veze-
10 feliiletre szereljek fel, igy biztositva, hogy aza Tc enekel nem Iépi tdl. Be€pitett dllapotban védje a
terméket ikai, vagy

Nalezy zwracac uwage na czysta i réwng powierzchnie montazowa zapewniajaca, ze nie zostang

ze. Modut na podtozu termicznie przewo-
dzacym: Przed przylutowaniem nalezy wstepnie ocynowac kable i plytki lutownicze i lutowac w ciagu
max. 3s przy temp. 350°C; przed kazdym dalszym lutowaniem miejsce Iutowania nalezy najpierw
catkowicie schiodzic; zapobiec powstaniu sit zdzierajacych lub tnacych. Montaz modutu nastgpuje przy
pomocy j taSmy klejacej z tylu. Nalezy zwrdcic uwage na czyste powierzch-
nie, ktore powinny by¢ wolne od tluszczu, oleju, silikonu i czastek brudu Proszg przestrzegac wskazo-
wek 3M odnosnie dla réznych powi i. Materialy mocujace powinny by¢
same w suble mocne. Zwrocic¢ uwage na kompletne usunigcie tasmy ochronnej. Przy montazu na

nalezy przewidzie¢ izolacje pomiedzy powierzchnia montazowq amodu-

tukevia. Suojanauha on irrotettava kokonaan. ehkéise-
miseksi j laittaa eriste ja moduulin valiin. Moduull on lampoa
johtavalle pinnalle, jotta Tc ei ylity. Suojaa i ja sahko: i i

@ Sgrg for montering pa en ren og glatt overflate, som sikrer at tillatte driftstemperaturer ikke over-
skrides. Hvis modulen monteres pa termisk ledende materialer: forsink kabel og loddepads for lod-
dingen og arbeid maks. 3 sek. ved 350 grader; la kjgles helt for hver ny omgang. Unngé spalte- og
skjeerekraft. Modulen monteres med det dobbeltsidige limbandet pé baksiden. Vaer naye med at
overflatene er rene og frie for fett, olje, silikon og partikler. Falg 3Ms anbefalinger for primere til forskjel-
lige overflater. Festematerialene ma ha godt hold. Ver neye med 4 fieme releasepapiret helt. Ved

fem w celu zapobiezenia zwarciom w miejscu kontaktéw lutowanych. Modut powinien by¢ zamonto-
wany na powierzchni termicznie przewodzacej w celu zapewmema 7e Tc nie zostanie przekroczona.
W stanie chronic przed

@® Dbajte na Cistd hladki montéznu plochu, ktord zarugi, Ze sa neprekroéia povolené prevadzkove
teploty. Modul namontovany na tepelne vodivom podklade: Pred spajkovanim kabla a spajkovacej
plochy vopred pocinujte a spajkujte max. 3 s pri 350 °C; pred kazdym dalSim spajkovanim nechajte

montering pa metalloverflater mé det sorges for isolasjon mellom g modul s&
i loddekontaktpunktene unngas. For & sikre at Tc ikke overskrides, ma modulen monteres pé en termisk
ledende flate. N&r den er montert ma modulen beskyttes mot mekanisk og elektrostatisk belastning.

Veer opmaerksom pé en ren og glat montageflade, der garanterer, at de tilladte driftstemperaturer
ikke overskrides. P4 termisk ledende underlag monteret modul: Inden ledninger og loddepads loddes

miesto spd ia najprv tpine (t; zabréite fovacim alebo Smy silam. Montaz
modulu sa Criuje pomocou j lepiacej pasky umi j na zadnej strane. Dbajte na
Cistotu povrchov, ktoré musia byt bez tuku, oleja, silikénu a CiastoCiek necistot. Dbajte na pokyny 3M
tykajlice sa odportcanych primérov pre rozne povrchy. Upeviiovacie materidly musia byt vo svojej
podstate pevné. Dbajte na Upiné odstranenie ochrannej pasky. Pri montdzi na kovowych plochdch je
potrebné pouZit izoléciu medzi montéznou plochou @ modulom, aby sa zabrénilo skratom na mieste

pa skal disse forud fortinnes og loddes i max. 3 sek ved 350° C; lad kole igt af
inden naeste lodning; undga treek- eller forvridningskreefter. Modulet monteres vha. den pa bagsiden
anbragte dobbeltklzbende tape. Sorg for rene overflader, der skal veere fri for fed, olie, silikone og

Veer pa i fra 3M anbefalet primer til forskellige
overflader. Fastgorelsesmaterialerne skal have den forngdne styrke. Serg for, at beskyttelsesbandet
bliver fiernet helt. Ved montage pa metalliske flader skal man for at undga Kortslutninger anbringe en
isolering mellem montagefladen og modulet, der hvor loddekontakterne er placeret. Modulet skal
monteres pd en termisk ledende flade for at sikre, at Tc ikke overskrides. Skal i monteret tilstand beskyt-
tes mod mekaniske og elektrostatiske belastning.

@ Montazni plochy udrZuite Cisté a hladkeé, nebot jen tak zajistite, Ze nebude dochazet k prekracovani
povolnych provoznich teplot. Modul montovany na tepelné vodivy podklad: Pfed pripdjenim pocinujte
kabel i pajené plochy a péjejte max. 3 sekundy pfi 350 °C. Pred kazdym dalSim pajenim nechte péjené
misto nejprve zcela vychladnout; eliminujte odlupovaci a stfihové sily. Modul se namontuje pomoci
oboustranné lepici pasky umisténé na jeho zadni strang. Povrch musi ziistat Cisty, tzn. bez mastnot,

kontaktov. Modul musi byt namontovany na tepelne vodivej ploche, aby sa zarutilo, ze sa
neprekroti Tc.V zabudovanom stave chréite pred mechanickym a elektrostatickym zatazenim.

Bodite pozorni, da bo montazna povrsina Cista in gladka in da zagotavlja, da ne more priti do pre-
koratitve dovoljene obratovaine temperature. Modul, montiran na toplotno prevodno podlago: Pred
spajkanjem kable in spajkalne blazinice pocinkajte in spajkajte najv. 3 s pri temperaturi 350 °C. Pred
nadaljnjim spajkanjem najprej pocakajte, da se spajkalno mesto popolnoma ohladi in preprecite delo-
vanje zvocnih in striznih sil. Modul montirajte s pomocjo obojestranskega lepilnega traku, ki je na nje-
govi zadniji strani. Bodite pozorni na Ciste povrsine, na kateri ne sme biti masti, olja, silikona ali umaza-
nije. Glede priporocenih osnovnih premazov za razlicne povrsine upostevajte navodila podietia 3M.
Pritrdilni materiali morajo biti vrsti. Bodite pozomi, da za3€itni trak v celoti odstranite. Pri montaZi na
kovinske povrSine je za preprecitev kratkih stikov na mestu zvara treba namestiti izolacijo med mon-
tazno povrsino in modul. Modul je treba montirati na toplotno prevodno povrsino, da zagotovite, da ne
pride do V vgraj stanju zagotovite zasCito pred mehansko

in elektrostaticno obremenitvijo.




izin verilen igletim 1silannin aglimayacagini garanti eden montaj yerinin temiz ve piiriizsiiz olmasina
dikkat edin. Termik iletken zemine monte modiil: Lehimlemeden dnce kablo ve lehim pedini kalaylayin
ve azami 3 sn. 350°Cde lehimleyin; diger her lehimlemeden Gnce lehim yerini komple sogumaya bi-
rakin; kesme ve soyulma kuvvetlerini 6nleyin. Modiiliin montaji arka tarafindaki cift tarafli yapiskan
bantla yapilrr. Gres, yag, silion ve kirlerden arindirimis olmasi gereken yiizeylerin temiz olmasina
dikkat edin. Cesiti yiizeyler igin tavsiye edilen primerle ilgili olarak 3M agiklamalanni dikkate aliniz.
Sabitleme malzemelerinin saglam olmas gereklidir. Koruyucu seridin tamamen dikkat

erinevate pealispindade jaoks soovitatud kruntide kohta. Kinnitusmaterjalid peavad olema tugevad.
Podrake tahelepanu sellele, et kaitselint oleks téielikult eemaldatud. Monteerides metallpindadel on
liihiste valtimiseks jootmiskontaktide juures ette nahtud montaaZipinna ja mooduli vahel isolatsioon.
Moodulit tuleb monteerida soojust juhtival pinnal, mis tagab, et Tc ei iiletata. Uhendatud olekus kaitsta
mehaanilise ja elektrostaatilise koormuse eest.

@ Atkremklte démesj, kad montavimo pavirSius turi biti Svarus ir lygus, kad nebity virSyta leistina

edin. Metal yiizeylere montajda lehim temasinin oldugu yerde kisa devrelerden kaginmak tizere montaj
yeri ile modiil arasinda yaltim 6ngdriilmelidir. Modil, Tc'nin d emln olunmasi igin
termik iletken bir yere monte edilmelidir. Monteli durumda mekanik ve ko-

ura. Ant $ilumai laidaus pagrindo sumontuotas modulis: prie$ pradédami litu-
ofi, i§ pradziy kabelj ir lituoklio antgalj padenkite alavu ir maks. 3 sek. lituokite nustate 350 °C, prie§
kiekviena kit litavima leiskite iki galo atvesti litavimo vietai; stenkités isvengti nuplésimo adhezijos

ruyun.

Pazite na Cistu i glatku montaZnu povrsinu, koja omogucava, da se ne prekorace dopustene pogon-
ske temperature. Modul montiran na toplinski vodijivoj podiozi: prije lemljenja prethodno pokositrite
kabel i trake za lemljenje i lemite maks. 3 s na 350°C; prije svakog daljnjeg lemljenja najprije ostavite
da se lemno mjesto potpuno ohladi; sprijecite sile odvajanja ili posmicne sile. Montaza modula se vrsi
pomocu dvostrane ljepljive trake smjestene na poledini. Pazite na Ciste povrsine, koje moraju biti bez
masti, ulja, silikona i Cestica prijavstine. Pridrzavajte se uputa tvrtke 3M u vezi s preporucenom temelj-
nom bojom (primer) za razlicite povrsine. Materijali za pricvrscenje moraju biti ¢vrsti. Pazite na potpuno
odstranjenje zastitne trake. Kod montaze na metalne povrine mora se radi izbj ja kratkih spo-

arba jégos. Modulis naudojant gale pritvirtinta dvipuse lipnia juosta. Atkreip-
kite démesj, kad pavirSiai biity Svartis, ant ju nebutu tepalu alyvos smkunu ir purvo dalehu Atkrelpklte
démesj j 3M i jvairiy pavirsiy T

medziagos turi bilt tvirtos. Stebékite, kad apsauginé juosta bty tinkamu atstumu. Montuojant ant
metaliniy pavirSiy, litavimo kontakty vietoje reikia numatyti izoliacija tarp montavimo pavirsiaus ir
modulio, kad biity galima ivengti trumpojo jungimo. Modulj reikia montuoti ant Silumai laidaus pavir-
Siaus, kad bity galima uztikrinti, jog nebus virsyta ,, Tc*. Jmontuota modulj reikia apsaugoti nuo mec-
hanings ir elektrostatinés apkrovos.

@ Ripgjieties, lai montazas virsma bitu fira un idzena, kas nodrosina, ka netiek parsniegta piefaujama

jeva na mjestu lemnih kontakata predvidjeti izolacija izmedu montazne povrsine i modula. Modul mora
biti montiran na toplinski vodl]lvoj povrsini, kaku biste se nslgurall da se ne prekoraci Tc. U ugradenom
stanju zastitite od

Aveti in vedere o suprafatd de montare neteda, curatd, care asigura ca nu vor fi depasite tempera-
turile de operare admise. Modul montat pe o suprafata suport conductibila termic: inainte de lipire
precositoriti cablurile i pad-urile de lipit si lipiti pentru max. 3 sec. la 350°C; inainte de orice alté lipire
lasati mai intai sa se raceasca complet locul de lipire; evitati fortele de forfecare sau de cojire. Monta-
rea modulului se realizeaza cu ajutorul benzii cu doua parti adezive, fixata pe spate. Aveti in vedere o
suprafata curatd, care trebuie sa fie lipsité de grasime, ulei, silicon si particule de impuritati. Respectati
indicatiile de la 3M referitoare la stratul-suport recomandat pentru diferite suprafete. Materialele de
fixare trebuie sa prezinte o structura internd compacta. Aveti in vedere o indepartare completd a benzii
de protectie. La montarea pe suprafete metalice trebuie prevazuta o izolatie intre suprafata de monta-
re si modul pentru evitarea scurtcircuitelor la locul contactelor de lipire. Modulul trebuie montat pe o
suprafata conductibila termic, pentru a asigura cd temperatura Tc a aparatului nu este depasita. Pro-
tejati modulul in stare incorporata contra sarcinii mecanice si electrostatice.

OG6bpHeTe BHIMaHNe MOHTaXKHATa NOBBLPXHOCT Aa € HICTa U Majika — Taka e
6b/ie rapaHTIpaHo, He AONyCTMUTE PAGOTHY TemMepaTypu HiMa fja GbaaT Hafieun-
wasaHn. MOHTVPaLL| Ce BbPXy TEPMIYHO MPOBOANMA OCHOBA MOJYI: NPey 3anosi-
BaHETO KanalavcaiiTe NpeaBapuTenHoO kabena v nnarkara 1 3anosisaiTe 3a Makci-
Mym 3 cekyHau npu 350°C; npeav BCSKO CreaBaLLo 3arnosiBaHe MbPBO n34akaiite
MSICTOTO Ha CroiikaTa fia Ce OX/1a[ Harmb/HO; NPEIOTBPATETE EBEHTYAHN CUMM Ha
ioneeHe v cpsizBaHe. MOHTaXbT Ha MOfjyna Ce U3BbPLUBA C MOMOLLTA Ha MoCcTaBe-
HaTa Ha obpaTHaTta cTpaHa ABycTpaHHa 3anensalla fieHta. O6bpHeTe BHUMaHNe
NOBBLPXHOCTUTE Aa GbAAT YCTW, TOECT MO TSiX Aa HAMA Ma3HUHW, MAC/I0, CUMKOH
1 MpBLCHY YacTuuy. Cnassaiite ykasaHusita Ha 3M OTHOCHO MperopbYaHTe rpyH-
0811 6oV 33 Pa3NINHHI MOBLPXHOCTY. 3aKpenBaLLyTe MaTepuani Tps6sa aa Gbaar
camu o ce6e ci 3pasi. MaxHeTe HambiHO npefnasHara fieHTa. Mpu MOHTaX
BbPXY METaHI NOBBPXHOCTY C LieN N3GArBaHe Ha KbCO CheaVHEHIE Ha MSCTOTO Ha
KOHTAaKTa Mpy 3arnosisaHe e NPeABIeHa N30MaLsi MeX/y MOHTaXHaTa NOBBLPXHOCT
v moayna. MogynsT TpsiGea fja ce MOHTVPa BbPXY TEPMUYHO NPOBOAVIMA OCHOBA,
3a f1a cTe curyphu, He Tc Hama Aa Gbfe HaaBuilieHa. B MOHTUPaHO CbCTOsHIE Na-
3€Te OT MeXaHI4HO 1 efIeKTPOCTATUYHO HaTOBapBaHe.

@D Montaazi pind peab olema puhas ja tasane, mis tagab, et lubatud téétemperatuure ei Giletata.
Soojust juhtival aluspinnal monteeritav moodul: Enne killgejootmist kaabel ja jootmispinsetid eelnevalt
lile tinutada ja max 3 sek 350°C juures joota; enne iga edasist jootmist kdigepealt jootmiskoht téielikult
jahtuda lasta; vltida loike- ja pdikjoudu. Mooduli montaaz toimub tagakiiljel oleva kahepoolse kleep-
lindi abil. Pealispinnad peavad olema rasva-, dli-, silikooni- ja prahivabad. Pidage silmas 3M juhiseid

Uz termiski vaditspéjigas pamatnes uzstadits modulis: pirms kabela un
lodesanas vietas lodésanas veiciet to alvosanu, un lodéSanu veiciet maks. 3 s ar 350°C temperatiiru;
pirms nakosas lodésanas laujiet lodésanas vietai vispirms pilniba atdzist; novérst lobisanas vai cirpsa-
nas spékus. Modula montaZa tiek veikta ar aizmuguréja daja uzstaditas abpuséjas limlentes palidzibu.
Nodrosiniet, lai virmas biitu firas, un uz tam nebiitu tauku, ellas, silikona un nefirumu dalinas. Levérojiet

noradijumus 3M, attieciba uz d: m virsmam ieteicamo praimeru. Stiprinjuma materialiem jabtit
cieSiem. Parbaudiet, vai aizsargajosa lente ir pilniba nonemta. Lai, uzstadot uz metaliskam virsmam,
izvairitos no issavienojumiem, lodéto kontaktu vieta japaredz izolacija starp montazas virsmu un mo-
duli. Lai nodroSinatu, ka netiek parsniegta Tc, moduli jauzstada uz termiski vadosas virsmas. Uzstadita
stavokil aizsargajiet pret un isku slodzi.

Paziti na Cistu i glatku montaznu povrsinu, koja da se ne prekorace dozvoljene pogon-
ske temperature. Modul montiran na termicki provodijivoj podiozi: pre lemljenja prethodno kalajisati
kabal i trake za lemljenje i lemiti maks. 3 s na 350°C; pre svakog daljeg lemljenja najpre ostaviti da se
lemno mesto sasvim ohladi; spreciti sile odvajanja ili posmicne sile. Montaza modula se vrsi pomocu
dvostrane ljepljive trake smjestene na poledini. Paziti na Ciste povréine, koje moraju da budu bez masti,
ulja, silikona i Cestica prijavstine. Pridrzavajte se uputstava firme 3M u vezi sa preporucenom farbom za
grundiranje (primer) za razlicite povrsine. Materijali za pricvrséenje moraju da budu Cvrsti. Paziti na
potpuno odstranjenje zastitne trake. Kod montaze na metalne povrsine se radi izbegavanja kratkih
spojeva na mestu lemnih kontakata mora predvideti izolacija izmedu montazne povrsine i modula.
Modul mora da bude montiran na termicki provodijivoj povrswm da biste obezbedil, da se ne prekoraCi
Tc. U ugradenom stanju zatititi od ickog i

CnipkyiiTe 3a TUM, LLIO6 MOHTaXKHa NOBEPXHS GyNa YICTOIO | PIBHOIO, LG 3ano-
6irTi NepeBHLLIEHHIO [O3BOMIEHNX poBoUrx TeMnepaTtyp. Moaynb, 3MOHTOBaHWiA Ha
TennonpoBiAHii NiANOXLU: Nepes, Nankoto kabenb | KOHTaKTHY NNoLLaaKy HeooXiaHO
06NyAMTY, a NOTIM CNasiTu Ha NPoTA3i Makc. 3 cekyHa npu Temneparypi 350 ° C;
riepeq, KOXKHOIO HACTYMHOK NaKoIo MICLIE Naikil Mae MOBHICTIO OXOMOHYTH; He f0-
nycKaTh 3ycuie Ha 3pisyBaHHs Ta 3CyB. MOHTaX MOyNs MPOBOAWTLCS 3a [10M0-
MOrot0 IBOCTOPOHHbOI KIENKOI CTPIYKU, HAHECEHOI 3i 3BOPOTHLOrO 6OKY. Crifkyiite
3a TUM, 106 NnoBepxHi Gynn YMCTUMK, Ge3 MacTUNa, XVPY, CUIKOHY | 3a6pyaHeHb.
[oTpumyiiTecs BKasiBok koMnaii 3M LLoAo pekoMeHA0BaHVX NpaiiMepiB ANst Pi3HNX
noBepxoHb. MoHTaXKHWIA MaTepian NoBuHeH GyTn cTabinbHum. Criakyiite 3a Tum,
W06 3axMCHy CTpiKy Gyno nosHICTIO BuAaneHo. lig Yac MOHTaXy Ha MeTanesux
MOBEPXHSIX, LLOG YHUKHYTWN KOPOTKMX 3aMiKaHb B MICLISIX Maiikul, HeO6XiAHO nepep-
6a4NTVY iI30NALII0 MiXK MOHTa)KHOIO MoBepXHeto | moaynem. Moaynb MOHTYETLCS Ha
TennonpoBiAHii NoBepxHi, Wo6 3ano6irTn NepesuLLEHHI0 PoBoYoi TemnepaTtypu.
3MOHTOBaHWIN MOAY/b Mae GyTV 3axXULLIEHWI Bl MEXaHIYHIX Ta eNeKTPOCTaTUHHNX
HaBaHTaKeHb.

@ 24V DC, max. 4 A. Spannungsversorgung der Klasse 2. @ 24V DC, max 4A.

@ 24VDC, maks. 4A. Luokan 2 virtaldhde. @ 24V DC, maks. 4A. Stremforsynin
4 A. Napdjeni tfidy 2. @ 24V DC, makc. 4A. VIcTouHnK nutaHust 2 knacca. @ 24V
tés. ® 24VDC, m: 4A. Zasilacz sieciowy klasy 2. @ 24V DC, max. 4A. Napajan

®
CN UsS 24V DC, max. 4 A. Class 2 power supply.

@ 24VDC, max 4A. Utilizzare alimentatore Class 2. ® 24VDC, maximo de 4A.
classe 2. 24VDC, péylotn 4A. Mapoxr 1oxvog katnyopiag. @ 24VDC, max. 4A. Klasse 2 stroombron. ® 24VDC, max 4A. Klass 2 stromforsérjning.

Sinif 2 gii¢ kaynagi igin uygundur. @ 24V DC, maks. 4A. Napajanje razreda 2. @ 24V DC, max. 4A. Alimentare cu energie clasa 2. @ 24VDC, makcumym 4 A.
EnekTtposaxpaHsaHe knac 2. & 24VDC, maks. 4A. 2. klassi toiteallikas. @ 24V DC, maks. 4A. 2 klasés elektros energijos tiekimas. @ 24VDC, maks. 4A.
2. imena elektribas padeve. @ 24VDC, maks. 4A. Napajanje klase 2. @ 24VDC,

Class 2 power supply. ® 24VDC, max. 4A. Protection électrique de classe 2.
Suministro eléctrico de tipo 2. ® 24VDC, méx. 4A. Fonte de alimentacéo,

g i klasse 2. @ 24VDC, maks. 4A. Effektforsyning klasse 2. €@ 24VDC, max

DC, makc. 4 A. 2 knacTblIk Kyar kesi. & 24V DC, max. 4A. 2. osztalyu aramella-
ie triedy 2. @ 24V DC, maks. 4A. Napajanje razreda 2. @ 24VDC, maks. 4A.

Makc. 4 A. [Kepeno XXUBNEHHs Knac 2.

24V

SELV

() s

CED KoM E

OSRAM GmbH
Berliner Allee 65

86153 Augsburg

C10449058
. G15056360 Germany
140119  WWw.0Sram.com




