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SKINTOP ST-M, MS-M MONTAGEBOHRUNG
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1:1 / 2:1

M12x1,5 - M32x1,5

M40x1,5 - M63x1,5

Montagevorschlag für SKINTOP® MS-M
Recommended borehole for SKINTOP® MS-M

-A-{ 0,2 A

Montagevorschlag für SKINTOP® ST-M
Recommended borhole for SKINTOP® ST-M

Montagevorschlag für SKINTOP® ST-M
Recommended borehole for SKINTOP® ST-M

-A-

OA

OA

OA

90°

90°

90°

OB

Rz10
 

0,5

-A-

Rz
10
 

M12x1,5 - M63x1,5

n 0,1 A

Rz10
OA2

-A-

Für Verwendung SKINTOP® ST-M mit
Gegenmutter SKINTOP GMP-GL-M
For use SKINTOP® ST-M with
locknut SKINTOP GMP-GL-M

Gewinde / 
Thread

ØA ØA2

M40x1,5 43,5 40,0 - 40,3
M50x1,5 53,2 50,0 - 50,4
M63x1,5 66,2 63,0 - 63,4

n 0,2 A

Gewinde / 
Thread

Ø A ØB

M12x1,5 12,5 17,5
M16x1,5 16,5 22
M20x1,5 20,5 28,5
M25x1,5 25,5 34
M32x1,5 32,5 40,5

Gewinde / 
Thread

ØA

M12x1,5 12,5
M16x1,5 16,5
M20x1,5 20,5
M25x1,5 25,5
M32x1,5 32,5
M40x1,5 40,5
M50x1,5 50,5
M63x1,5 63,5

1 X 45°
Rz10

n 0,2 A


